TABELAS DE EQUIVALENCIA DE ESPESSURAS
DE CHAPAS FINAS A FRIO

ESPESSURA - mm Peso ESPESSURA - mm Pol.
Nominal | Afastamento| Minimo | Maximo kg/m?2 Bitola Nominal | Minimo | Maximo nom.
*0,30 0,25 0,35 2,40 30 0,30 0,25 (0):815 012
0,34 +0,05 0,29 0,39 2,72 29 0,34 0,29 0,39 013
*0,38 0,33 0,43 3,04 28 0,38 0,33 0,43 .015
0,43 0,38 0,48 3,44 27 0,42 0,37 0,47 016
*0,45 0,40 0,50 3,60 26 0,46 0,41 0,51 .018
0,53 0,45 0,61 4,24 25 0,53 0,45 0,61 .021
*0,60 +0,08 0,52 0,68 4,80 24 0,61 03515 0,69 .024
0,67 0,59 0,75 5,36 23 0,68 0,60 0,76 .027
“0L7is 0,67 0,83 6,00 22 0,76 0,68 0,84 .030
*0,85 +0,09 0,76 0,94 6.80 21 0,84 0,75 0,93 .033
*0,90 0,81 0,99 20 20 0,91 0,82 1,00 .036
*1,06 +0,10 0,96 1,16 8,48 19 1,06 0,96 1.16 .042
1] 240 1,10 1,30 10,00 18 1,21 .11 il &1 .048
1,40 +0,13 1,27 1,63 11,20 17 1,37 1,24 1,50 .054
*1,50 127 1,63 12,00 16 1l 52 1,39 1,65 .060
*1,70 1,57 1,83 13,60 15 1,71 1,58 1,84 .067
*1,90 +0,18 (1872 2,08 15,20 14 1,90 {172 2,08 .075
*2,25 2,07 2,43 18,00 13 2,28 2,10 2,46 .090
2465 2=0) 245 2,40 2,90 21,20 12 2,66 2,41 2,91 .105
*3,00 2,75 3,25 24,00 I 3.04 2,79 3.29 120



TABELAS DE EQUIVALENCIA DE ESPESSURAS
DE CHAPAS FINAS A QUENTE

NBR - 5906

ESPESSURA - mm Peso ESPESSURA - mm Pol.
Nominal | Afastamento| Minimo | Maximo | kg/m? Bitola | Nominal | Minimo | Maximo nom.
1,50 ==0), 15 1,55 1,65 12,00 16 il 52 15857 1,67 .060
1,70 1,55 1,85 13,60 15 1,71 1,56 1,86 .067
1,90 1,70 2,10 15,20 14 il 2l 1,70 2,10 05

2,00 +0,20 1,80 2,20 16,00 -
NS 2,05 2,45 18,00 i3] 2,28 2,08 2,48 .090
2,65 2,40 2,90 21,20 12 2,66 2,41 2,91 .105
3,00 2N5 S25 24,00 11 3,04 2,79 SE29 120
3,35 +0,25 3,10 3,60 26,80 10 3,42 3,17 3,67 134
35 3,50 4,00 30,00 9 3,80 55 4,05 149
4,25 4,00 4,50 34,00 8 4,18 3,93 4,43 164
4,50 4,25 455 36,00 7 455 4,30 4,80 179
4,75 4,50 5,00 38,00 3/6" 4,76 4,51 5,01 .188

5,00 4,75 5,25 40,00 6 4,94 4,69 5,19 194



TABELAS DE EQUIVALENCIA DE ESPESSURAS
DE CHAPAS ZINCADAS (Padrdao CSN)

NBR - 7008

ESPESSURA - mm Peso

MSG | Nominal |Afastamento] Minimo | Méaximo kg/m?2
30 @35 0,28 0,42 2,80
28 0,43 =0 O 0,36 0,50 3,44
26 0,50 0,43 (s 4,00
24 0,65 £0. 10 0.55 0,75 5,20
L 0,80 0,70 0,90 6,40
20 0,95 012 0,82 1,07 7,60
19 1,11 =S 0,96 1,26 8,88
18 125 1,10 1,40 10,00
16 1.55 = N 4 1,38 (I 12,40
14 1,95 020 1,73 20 15,60
13 2,30 2,08 250 18,40

12 2,70 +0.25 2,45 2,95 21,60



Norma

TABELA

Composicao Quimica

COMPOSICAO QUIMICA / PROPRIEDADES MECANICAS

Técnica EliEy c lwmnl P S Si (hlﬁiz) (IMR;;) clatelbuy Dobramento
Max. | Max.| Max. | Max. | Max.| min. | min.” | E5era | Base de tedda) haer | @ "3
NBR 7008 ZC 015 060 005 005 -
NBR 10735 ZAR-230 0,20 0,04 0,04 230 310 qualquer 50 22
ZAR-250 0,20 & 0,10 0,04 250 360 qualquer 50 18
ZAR-280 0,20 0,10 0,04 280 380  qualquer 50 16
ZAR-345 020 - 0,10 004 345 430  qualuer 50 12
ZAR-550 0,20 0,10 004 550 570
ASTM A36 - 0,25 0,04 005 040 250 400-550 457<e<50 50 23
ASTMAS70  GR 30 025 090 0035 004 205 340min. FRS8SES 50 - 10e
GR 33 025 090 0035 0,04 230 360 min. ;g:: . ;g:g 50 = 10e
GR 36 025 090 0035 004 250 365 min. ;:g:‘j . ;g:g 50 o 15e
GR 40 025 090 0035 004 275 3somin. SPSEEP 50 = 20e
GR 45 025 135 0035 004 310 415min. 5958<ES 50 i 20e
GR 50 025 1,35 0035 004 345 450min. 25<e<50 50 17 25e
NBR 6655 LN -20 015 1,00 0035 0,035 200 320-470 20<e<30 50 29 Zero
30<e<40 31
40<e<h0 33
LN - 24 0,18 1,00 0035 0035 240 360-510 20<e<30 50 24 05e
30<e<40 27
40<e<50 28
LN - 26 022 120 0035 0035 255 39%0min. 19<e<50 50 25 10e
LN - 28 022 1,20 0035 0035 280 410-560 20<e<30 50 23 10e
30<e<40 25
40<e<50 26
DIN 17100 ST 33 185 20<e<25 80 1
310-540 30e
25<e<30 12
290-510 30<e <50 16 35e
RST372 017 - 005 005 235 20<e<25 80 18
360-510 15e
25<e<30 19
340-470 30<e<50 24 20e
ST 44-2 0,21 005 005 275 20<e<25 80 15
430-580 25e
25<e<30 16
410-540 30<e<50 20 30e
ST 50-2 0,30 005 005 295 20<e<25 80 13
490-660
25<e<30 14
470-610 30<e<50 18



Norma

Técnica Grau C Mn P S
Max Max.
SAE 1006 0,08 max. 0,45 max. 0,04 0,05
1008 0,10 médx. 0,50 méx. 0,04 0,05
1010 0,08-0,13  0,30-0,60 0,04 0,05
1012 0,10-0,45  0,30-0,60 0,04 0,05
1015 0,12-0,18  0,30-0,60 0,04 0,05
1018 0,15-0,20  0,60-0,90 0,04 0,05
1020 0,17-023  030-0,80 0,04 0,05
1045 042-050  0,60-0,90 0,04 0,05
1050 047-055  0,60-0,90 0,04 0,05
1070 065-0,76  0,60-0,90 0,04 0,05



Norma

i Por Face Ensaio Individual M I:n_/Face
(2 faces) minimo
X 24 60 35
zZ 34 85 49
A 64 160 9.3
B 100 250 14,5
E 126 315 18,3
D 156 390 22,6
E 180 450 26,1
F 204 510 29,6
G 232 580 33,6
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